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PAPTTCR BARPTir.1?F. A LA VA PFTIR D'EAU 

Uinvention conceme de nouveaux papiers presentant une faible perm6abilite 
5 a la vapeur d'eau, ces papiers pouvant 6tre des papiers scellables a froid, des 
papiers scellables a chaud ou encore des papiers twistables pour confiseries. 
• En pratique, ces produits sont plus particuli^rement destines au domaine de 
Pemballage alimentaire, et plus sp6cifiquement des confiseries telles que par 
exemple les barres chocolatees ou encore emballages. tel que caf6, biscuits, poudre 
10 alaver. 

Les papiers utilisfe pour ces appUcations doivent pr6senter un certain nombre 
de proprietes, telles que notamment une faible perm6abiUt6 k la vapeur d'eau. aux 
graisses et lorsque c'est n6cessaire, h Toxygene et aux ardmes. 

Pour I'ensemble de ces applications, on a souvent recourt a I'utilisation de 
papier dit « scellable ». La scellabilit6 du papier est obtenue par application, sur 
rune des faces du support papier proprement dit, d'une couche de composition 
sp6cifique, constitu6e en g6n6ral par un latex (nature! ou synth^tique). En fonction 
de la nature du latex utilis6, le papier peut Stre sceUable k froid ou k chaud 
(thermoscellable). 

Les papiers pour confiseries peuvent se presenter sous la forme de papiers 
dits "twistables", c'est-^-dire de papiers susceptibles d'etre torsad6s. Cest par 
exemple le cas des papillotes. Le papier twistable est un papier disposant d'une 
c^acit6 de deformation et de resistance sufRsantes pour absorber l'6nergie de 
torsion lors de Temballage sans se d6chirer. Cette capacit6 provient, entre autres 
caracteristiques mdcaniques 61ev6es, d'un allongement sens travers de Tordre de 
8 %). 
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Le document WO 94/26513 decrit un papier recyclable, dont les 
caracteristiques ne permettent pas une utilisation comme papier twistable ou 
scellable. En effet, le papier decrit dans ce document Test^ en relation avec 
Temballage alimentaire, notamment Temballage de boissons, Tobjectif essentiel 
5 etant qu'il soit recyclable et barri^^re k la vapeur d'eau. Pour ce faire, le support est 
enduit d'une premiere couche comprenant un polymere tel que par exemple un 
copolymfere ethylene / vinylacetate, puis d'une seconde couche constitute d'une 
emulsion associant copolymere styrene aciylique et cire, dans une proportion 
respectivement comprise entre 20 et 90 % et 5 ^ 70 % en poids sec. 

10 

Le document WO 96/05054 decrit un papier recyclable du mSme type que 
pr6c6demment decrit, a la difference pr6s que la seconde couche est 
avantageusement constitute d'un copolymere styrfene butadiene, utilise dans des 
proportions maximum de 90 % en poids sec de la couche. /' i 

Le Demandeur a constate que Tutilisation d'un melange de polymer^s 
aciyliques en emulsion, presentant un indice d'acidite compris entre 30 et 65, et 
une concentration en cire inftrieure a 5%, rtduisait fortement la permtabilite k la 
vapeur d'eau. Un tel produit correspond par exemple k celui commercialis6 par la 
20 soci6te PROMAN, sous la dtnommination "MR130". 

Ce produit pent Stre utilist pour la confection de papiers scellables h froid ou 
k chaud, mais tgalement de papiers twistables pour la confiserie. 

25 En consequence et selon une premiere caracttristique, Tinvention conceme 

un papier scellable a jfroid constitue d'un support papier proprement dit imprime 
sur sa face recto, et presentant sur sa face verso, une couche scellable. Ce papier se 
caracterise en ce qu'il prtsente en outre, siir au moins une des deux faces recto ou 
verso, une couche barritre k la vapeur d'eau comprenant un melange de polymtres 

30 acryliques en 6mulsion, dont Tindice d'aciditt est compris entre 30 et 65, le 
melange comprenant moins de 5% en poids de cire. 
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Dans la suite de la description et dans les revendications, on defmit par les 
expressions : 

- "indice d'acidit6", on d&igne le nombre de milligrammes d'hydroxyde de 
5 potassium n^cessaire pour neutraUser I'acidite d'un gramme de polymdre 

dans des conditions normalisees, 

- "support papier proprement dit", on designe un support papiw couch6 
(cellulose + couche pigmentaire compos6e de pigments mineraux et de 
liant de type latex) ou non couch6 (constitu6 de cellulose seule) dont la 

10 masse est comprise enire 25 et 110 g/m^ avantageusement entre 25 et 

60g/m^ 

De m6me, l"impression correspond une ou plusieurs couches d'encre, les 
couches etant depos6es par toute technique connue de I'homme du metier, telle que 
15 heliogravure ou flexogravure. 

Par aiUeurs, par I'expression "couche scellable a froid", on designe une 
couche pr^paree k partir de latex naturels ou synthetiques ; ces formulations sont 
designees sous le nom de « cold seal » par I'homme du metier , la couche etant 
20 appliqu6e h raison de 2 i 5 g/m^. 

Comme d6jk dit, la couche bairidre h la vapeur d'eau comprend un melange 
de polymeres acryliques en emulsion, dont I'indice d'acidit6 est compris entre 30 et 
65, le melange repr^sentant avantageusement 100 % en poids sec de la couche. 
25 Avantageusement, le melange de polym&re contient de 2 a 10 % en poids de resine 
et moins de 5% en poids de cire. De preference, le melange de polymeres 
acryliques est un melange de polym^es styrSne aciylique. 



Le papier scellable k froid de I'invention pent revStir plusieurs formes. 
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Dans un premier mode de realisation, la couche a la vapeur d'eau est 
positionn^e directement sur rimpression, elle-meme au contact direct du papier 
proprement dit. 

En pratique, cette couche peut €tre appliquee en une fois, k raison 
respectivement de 2 a 10 g/m^ en humide ou de 1 a 5 g/m^ en sec, par toute 
technique connue de Thomme du metier, telle que notamment mais de faf on non 
limitative, heliogravure ou reverse roll. 

La couche scellable est quant k elle appliquee directement sur la face verso 
du papier proprement dit, k raison de 1 d 5 g/m^ en sec, en particulier par technique 
d'enduction h61io- 

Pour conferer a ce premier mode de realisation des propri6tes barriere a 
Toxygene et aux aromes, on intercale au moins une couche barri^re a I'oxygene et 
aux aromes, soit entre la couche barriere a la vapeur d'eau et Timpression, soit 
entre le support papier proprement dit et la couche scellable, s 

En pratique, la couche barridre k Toxygene comprend un copolymere 
6thylene / alcool vinylique (EVOH) ou im polym^re alcool poly vinylique (PVA) 
d6pos6 k raison de 3 a 4 g/m^ en sec« 

Dans un mode de realisation avantageux, la couche barriere a Toxygene est 
exclusivement constituee d'un copolymdre ethylene / alcool vinylique (EVOH), 
bien que d'autres modes de realisation puissent etre envisages en melange avec 
d'autres polymeres ou en melange avec des charges min^rales, le copolymere 
ethylene / PVA representant, de manifere constante, au moins 50 % en poids de la 
couche. 

Dans un second mode de realisation, la couche barrifere k la vapeur d'eau n'est 
pas positionnde directement au contact de Timpression, mais sur la face verso, 
entre le papier proprement dit et la couche scellable. 
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De la m6me manidre que pr6c6demmeat indiquee, cette couche est d6pos6e k 
raison de 1 §i 5 g/m^ en sec, par reverse roll ou heliogravure. 

Pour 6viter qu'^ renroulage, la couche scellable adhere sur I'unpression 
(« blocking »), le papier scellable comprend en outre, une couche anti-adh&ente k 
base de silicone ou de cire ou de polyacrylique etc. appel6e par I'homme du m6tier 
couche « release » de masse comprise entre 0,5 et 3 g/m^ positionnee sur 
rimpression^ 

De m6me que pr^6demment, il est possible d'am61iorer les propriet6s du 
support scellable feisant I'objet de ce second mode de realisation, en terme de 
barriere a I'oxygene et aux ardmes. 

Pour ce faire, un second mode de realisation perfectionn6 consiste k pv&vok 
au moins une couche barriere a I'oxygene et aux ar6mes comprenant un 
copolymere ethylene / alcool vinylique (EVOH) ou polymere alcool polyvinylique 
(PVA), qui est positionnee soit entre la couche anti -adherente et I'impression, soit 
entre le support papier proprement <Ut et la couche barriere k la vapeur d'eau. Dans 
tons les cas et de m6me que precedemment, la couche barriere k I'oxygene et aux 
ar6mes est appliquee k raison de 3 a 4 g/m^ et pent representer 100 % en poids sec 
de la couche, avantageusement au moins 50 %. 

Dans un troisieme mode de realisation, la couche anti-adherente est 
remplacee par une seconde couche barriere a la vapeur d'eau deposee k raison de 
3k7g/m- en sec. Dans ce cas, le papier scellable a froid de I'invention comprend 
deux couches barriere k la vapeur d'eau, respectivement une premiere couche 
deposee directement sur I'impression et une seconde couche deposee entre le 
papier proprement dit et la couche scellable. 



-30 -D-rm-emr-que--pTece-demmentrTOtM^^^^ 

realisation des proprietes barriere a I'oxygene et aux ardmes, ledit support 
comprend au moins une couche barriere k I'oxygene et aux ardmes du mSme type 



6 

que pr^cedemment decrit, positibmi6e soit entre la couche barridre a la vapeur 
d'eau et Timpression, soit entre le papier proprement dit, face verso, et la couche 
barrifere k la vapeur d'eau. 

5 Par ailleurs, le Demandeur a constate que le produit commercialism par 

PROMAN h base d'une Emulsion de polymeres acryliques sous la rdf^rence 
"MR 130" non seulement pr6sentait des proprietes barri^re a la vapeur d'eau, mais 
6tait ^galement scellable k chaud, a une temp6rature comprise entre 120 et 250°C. 

10 Cela signifie done que la couche scellable k froid pr6cedemment d6crite peut 

6tre remplac6e par une seule et unique couche, k la fois barridre k la vapeur d'eau et 
thermoscellable. 

]&> d'autres termes, I'invention conceme 6galement un papier scellable k 
15 chaud, c'est-^-dire k une temperature comprise entre 120 et 250''C, constitue d'un 
support papier proprement dit, imprim^ sur sa face recto. Le support se caractSrise 
en ce qu'il presente sur sa face verso, une couche scellable k chaud et barridre d la 
vapeur d'eau comprenant un melange de polymdres acryliques en 6nulsion, .dont 
I'indice d'acidit6 est compris entre 30 et 65, le melange comprenant moins deV5 % 
20 en poids de cire. De pr6f6rence, le melange comprend de 2 a 10 % de r^siAe et 
represente 100 % en poids sec de la couche. 

De m6me que prdc6demment, le melange de polymeres acryliques est 
avantageusement un m61ange de polymeres styrdne acrylique. 

25 

II est 6galement possible de pr6voir un papier scellable k chaud perfectionn^, 
c'est-^-dire im papier pr6sentant en outre, des propri6t6s barri&re k I'oxygdne et aux 
ardmes. Dans ce cas, on intercale, entre le papier proprement dit et les couches 
barridre k la vapeur d'eau, une couche barridre k I'oxyg^e et aux ardmes du m&me 
30 type que celle pr6c6iemment d^crite pour le papier scellable k froid. 
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Enfin, la couche bam^re k la vapeur d'eau sp6cifique de rinvention peut 
6galement etre ^pliquee sur des papiers pour confiseries, c'est-^-dire des papiers 
twistables. 

Dans ce cas, le papier pour conjSserie destin6 k etre torsade (tvsdstable) est 
constitu6 d'un support papier twistable proprement dit, dont la face recto est 
imprim^e. Ce papier se caract6rise en ce qu'une couche barri^re A la vapeur d'eau 
comprenant un m61ange de polymdres aciyliques en Emulsion, dont Tindice 
d'acidit€ est compris entre 30 et 65, le m61ange comprenant moins de 5% en poids 
de cire est d6pos6e sur I'impression. 

Dans un mode de realisation perfectionn6, le p^ier twistable prdsente des 
propri6t6s barrifere a I'oxygene et aux ar6mes. Dans ce cas, on intercale entre la 
barriere a la vapeur d'eau et I'impression, une couche barriere k I'oxygfene et aux 
arSmes du type que celle pr6c6demment d6crite, c'est-a-dire une couche 
comprenant un copolymere 6thyl6ne/ alcool vinylique (EVOH) ou polymfere alcool 
polyvinylique (PVA) de masse comprise entre 3 et 4 g/m^. 

De m8me que prec6demment, dans un mode de reaHsation avantageux, le 
m61ange de polymdres aciyUques en Emulsion contenu dans la couche barriere k la 
vapeur d'eau contient en outre, de 2 ^ 10 % de r&ine et repr6sente 100 % en poids 
sec de la couche. Dans un mode de reaUsation pr6f6r6, le melange de polymeres 
acryliques est un melange de polymeres styrdne acrylique. 

Dans un mode de realisation avantageux, la face verso du support papier est 
munie d'une couche de paraffine de masse comprise entre 2 et 6 g/m . 

L'invention et les avantages qui en d6coulent ressortiront mieux des exemples 
de realisation suivants k I'appui des figures annex6es. 



La figure 1 correspond k un premier mode de realisation d'un papier scellable 
k froid selon l'invention barridre k la vapeur d'eau. 
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La figure 2 (2A, 2B) correspond a uii mode de realisation perfectionne de la 
figure 1 dans lequel on pr^voit la presence d'au moins une couche barri^re k 
I'oxygene et aux ardmes. 

La figure 3 correspond k un second mode de realisation d'un papier scellable 
5 a froid selon Tinvention, barriere a la vapeur d'eau. 

La figure 4 (4A, 4B) correspond a des modes de realisation perfectionn6s de 
la figure 3, dans lesquels on prevoit la presence d'au moins une couche barriere a 
Toxygene et aux arSmes. 

La figure 5 correspond k un troisifeme mode de realisation d*un papier 
10 scellable a firoid selon Tinvention, barridre k la vapeur d'eau. 

La figure 6 (6A, 6B) est xm mode de realisation perfectionne de la figure 5 
dans lequel on prevoit la presence d*au moins une couche barridre a la vapeur d'eau 
et aux aromes. 

La figure 7 correspond a un papier scellable a chaud selon Tinventfon, 
15 barriere a la vapeur deau. 

La figure 8 correspond a des modes de realisation perfectioimes de la figure 
7, dans lesquels on prevoit la presence d'au moins une couche barriere k Toxygdne 
et aux ardmes. 

La figure 9 correspond k un papier pour confiserie selon Tinvention, barridire 
20 kla, vapeur d'eau. 

La figure 10 correspond a un second mode de realisation de papier pour 
confiserie selon Tinvention, barriere k la vapeur deau. 

La figure 1 1 correspond a des modes de realisation perfectionnes de la figure 
9, dans lesquels on prevoit la presence d'au moins une couche barriere a Toxygdne 
25 et aux arSmes. 

Les difiKrents exemples d-aprds decrivent Tensemble des structures des 
papiers scellables k froid, a chaud ou des papiers twistables converts par 
rinvention. 
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Les couches barridre k la vapeur d'eau, barriere a I'oxyg^ne, rimpression et la 
couche scellable k froid, qui sont mentiomi6es dans ces examples ont toujours la 
m&ne composition d'un exemple k Tautre, respectivement : 

- couche barridre t la vapeur d'eau d6sign6e par la reference (4) : 100 % en 
poids sec de MR 130, commercialism par PROMAN, masse 6 g/m^ 

- couche barriere k I'oxygene et aux ardmes design6e par la r^f^rence (5) : 
100 % copolym^re ethylene / alcool vinylique en poids sec, commercialise 
sous la denomination EXCEVAL par QURARAY , masse 3,5 g/m\ 

- couche d'impression d6sign6e par la r6f6rence (2) : 11 s'agit d'une couche 
d'impression , par exemple de sept couleurs, d6pos6e sur le papier par 
heliogravure (eaacres base aqueuse ou k base de solvants), 

- couche scellable h froid d&ign^e par la r6f6rence (3) : 100 % en poids sec 
de latex, commercialism sous la d6nommation IP 7883 par la soci6t6 SUN 
chemicals, masse d6posme 2k5 g/m^ . 

EXEMPLE 1 : Papier scellable k froid 

Le produit pr6sente dans ce premier exemple correspond k la structure 
illustr6e sur la figure 1. 

Le papier thermoscellable est constitu6 des 616ments suivants : 

- un support papier (1) commercialism par le Demandeur sous la 
dmnomination ROCAL 400 BAR de masse 6gale k 37 g/m% 

- rimpression (2) sept couleurs, dmpos^es durectement k la surface du 
support (1), 

- la couche scellable k froid (3), appliqume directement sur la surface verso 
du support papier (1), 

- la couche barrifere k la vapeur d'eau (4), 
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EXEMPLE 2 : Papier scellable k froid 



L'exemple 2 correspond h un mode de realisation perfectionn6 de I'exemple 1, 
en ce sens qu'il pr6sente en outre, des propri6t& barriere h I'oxygdne et aux 
5 ardmes. 

La structure du papier scellable a froid de I'exemple 2 correspond h la 
structure illustr^e sur les figures 2A, 2B. 

10 La figure 2A correspond k la figure 1 k I'exception du fait qu'elle pr&ente, 

eatttre la couche barrifere i la vapeur d'eau (4) et I'impression (2), une couche 
barrifere k Vaxyghae et aux arSmes (5). 

Dans un autre mode de realisation perfectionn^, repr6sent6 sur la figwe 2B, 
15 la couche barridre a Toxygene et aux ardmes (5) n'est pas positionn^e directement 
au contact de Timpression (2), mais entre la face verso du papier proprement dit (1) 
et la couche-scellable a froid (3). 

EXEMPLE 3 ; Papier scellable k froid 

20 

Dans cet exemple, on decrit un deuxi^me mode de realisation d'un papier 
scellable k froid, lequel est repr6sent6 sur la figure 3. 

Comme illustr^, la structure est constituee de papier proprement dit (1) 
25 imprim6 (2) et pr^sentant sur sa face verso, une couche scellable k froid (3). Dans 
ce mode de realisation, la couche barriere k la vapeur d'eau (4) est positionnee 
entre le papier proprement dit (1) et la couche scellable (3). En outre, pour eviter 
I'adhesion de la couche scellable k froid sur Timpression, au cours de Tenroulage, 
rimpression est recouverte d'lme couche anti-adh6rente (6) constituee de silicone 
30 ou de cire ou de polyacrylique etc, 0,5 k 3g/m^)- 
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EXEMPLE 4 : Papier scellable a froid 



L'exemple 4 constitue un mode de realisation perfectionn6 de I'exemple 3 
dans la mesure oCi la structure Ulustr^e figure 3 contient en outre, une barrifere k 
5 I'oxyg^ne et aux arSmes (figure 4A). Cette couche peut 6tre positionn^e : 

- soit entre la couche anti-adh6rente (6) et I'impression (2) (figure 4A), 

- soit entre le support papier proprement dit (1) et la couche barriere h. la 
vapeiir d'eau (4) (figure 4B). 

10 EXEMPLE 5 : Papier scellable h froid 

La structure du support de l'exemple 5 est illustr6e sur la figure 5. 

Comme le montre ce schema, le papier sceUable a froid est constitu6 d'un 
15 support (1) sur lequel est d6pos6 I'impression (2), le verso du papier etant muni 
d'une couche scellable (3). 

Entre le papier proprement dit (1) et la couche scellable (3) est depos6e une 
premiere couche barriere a la vapeur d'eau (4), une seconde couche aant ddpos^e 
20 direct»ment sur I'impression (2). 

EXEMPLE 6 ; Papier scellable a froid 

L'exemple 6 est un mode de realisation perfectionn6 de l'exemple 5 dans la 
25 mesure oil U comporte en outre, des propri6t6s barriere i I'oxygene ou aux ardmes 
conferees par au moins une couche suppl6mentaire. 

Cette couche barrifere a I'oxygene et aux ardmes (5) peut dtre positionn6e : 

- soit entre la couche barriere k la vapeur d'eau (4) et I'impression (2) 
-- -g-Q (ngure 6A); 

- ou soit entre le papier proprement dit (1) et la barriere a la vapeur d'eau 
(4) (figure 6B). 
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EXEMPLE 7 ; Papier scellable k chawd 

L'exemple 7 conceme un papier scellable k. chaud, dont la structure est 
representee sur la figure 7. 

Ce papier est constitu6 d'un papier proprement dit (I) correspondant a celui 
decrit dans les exemples pr6c6dents, recouvert d'une impression (2) au recto, et au 
verso, d'une couche barridre k la vapeur d'eau (4) d6pos6e k raison de 5 ^ 8 g/m^ en 
sec. 

EXEMPLE 8 : Papier scellable k chaud 

L'exemple 8 est un mode de realisation perfectionne de l'exemple 7 dans la 
niesure ot la structure comprend au moins une couche barridre k I'oxygdne. et aux 
ardmes. 

Cette couche (5) est positionn6e entre le papier proprement dit et la <^uche 
barridre k la vapeur d'eau (figure 8). 

EXEMPLE 9 : Papier twistable 

La figure 9 correspond k un papier twistable pour confiserie, dont la structure 
est representee sur la figure 9. Ce papier comprend un papier proprement dit (1) 
commercialise par AHLSTROM sous la denomination ROCAL 400 MO de poids 
40 g/m^. Ce support est imprime (2), elle-mdme recouverte d'lme couche barridre k 
la vapeur d'eau (4). 
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EXEMPLE 10 ; Papier twistable 

L'exemple 10 correspond h un mode de r6alisation perfectiorai6 de rexemple 
8 et est repr^sent6 sur la figure 10^ 

5 

Dans cet exemple de rdalisation, la face verso du support papier est enduite 
de paraffine (7) de masse egale ^ 3g/m^ . 

EXEMPLE 11 : Papier twistable 

10 

L'exemple 11 correspond k \m mode de realisation perfectionn6 de 
l'exemple 9, dans la mesure oti la structure contient en outre, au moins une couche 
barriere a I'oxygene et aux ar6mes, cette couche peut atre positionn^e soit entre la 
couche barriere k la vapeur d'eau et la couche d'impression (figure 1 1). 

15 

EXEMPLE 12 : 

Exemple de barri^e k la vapeur d'eau pour la structure objet de I'exmple 7 



PVE = 20g/m2/jour, SS'^C, 90%humidite relative 

20 
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REVENPICATIONS 

1/ Papier scellable k froid constitue d'un support papier proprement dit 
5 imprime sur sa face recto et pr6sentant sur sa face verso une couche scellable, 
caract^rise en ce qu*il presente en outre, sur au moins une des deux faces recto ou 
verso, une couche barriere a la vapeur d'eau comprenant un melange de polymeres 
acryliques en Emulsion, dont Tindice d'acidite est compris entre 30 et 65, le 
melange comprenant moins de 5% en poids de cire. 

10 

2/ Papier scellable k froid selon la revendication 1, caract6rise en ce que la 
couche barridre k la vapeur d'eau est positionn6e directement au contact de 
rimpression et a une masse comprise entre 2 et 10 g/m^ en humide* 

15 3/ Papier scellable a froid selon Tune des revendications 1 a 2, caracteris6 en 

ce que la couche scellable est positionnee directement au contact de la face, verso 
du papier proprement dit et a une masse comprise entre 1 et 5 g/m- en sec. 

4/ Papier scellable k froid selon Tune des revendications 1^3, caract6ris6 en 
20 ce qu'il contient en outre, au moins une couche barrifere k I'osygene et aux afdmes 
comprenant un copolymfere 6thyldne / alcool vinylique (EVOH) ou polymdre 
alcool polyvinylique (PVA), de masse comprise entre 3 et 4 g/m^ en sec et 
positionnee soit entre Timpression et la couche barriere a la vapeur d'eau, soit entre 
le support papier proprement dit et la couche scellable. 

25 

5/ Papier scellable k froid selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que la 
couche barriere k la vapeur d'eau est positionnee entre le support papier 
proprement dit et la couche scellable. 

30 6/ Papier scellable k froid selon la revendication 5, caracteris^ en ce qu'il 

comprend en outre, une couche anti-adh6rente de masse comprise entre 0,5 et 3 
g/m^ positionnee directement sur Timpression. 
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7/ Papier scellable a firoid selon Tune des revendications 5 ou 6, caract6ris6 en 
ce qu'il contient en outre, au moins une couche barriere k I'oxyg^ne et aux arSmes 
comprenant un copolym6re ^thylfene / alcool vinylique (EVOH) ou polymere 
alcool polyvinylique (PVA) de masse comprise entre 3 et 4 g/m\ positionn^e soit 
entre le support papier proprement dit et la couche bairi^re k la vapeur d'eau, soit 
entre I'impression et la couche anti-adherente. 

8/ Papier scellable k froid selon la revendication 1, caract6ris^ en en ce qu'il 
conq>rend deux couches barri&re k la vapeur d'eau, respectivement une premiere 
couche d6pos6e directement sur I'impression et une seconde couche depos6e entre 
le papier proprement dit et la couche scellable. 

9/ Papier scellable a froid selon la revendication 8, caract6ris6 en ce qu'il 
contient en outre, au moins une couche barriere k I'oxygene et aux ardmes 
comprenant un copolymere ethylene / alcool vinylique (EVOH) ou un polymdre 
alcool polyvinylique (PVA), positionn^e soit entre la couche barriere k la vapeur 
d'eau et I'impression, soit entre le support papier proprement dit, face verso, et la 
couche barrifere k la vapeur d'eau, 

10/ Papier scellable k froid selon Time des revendications 1^9, caracterisd en 
ce que le melange de polym&res acryliques en Emulsion est un m61ange de 
polymeres styr^ne acrylique. 

11/ Papier scellable a froid selon I'une des revendications 1 4 10, caracterise 
en ce que le melange de polymeres acryliques contient en outre, 2 a 10 % en poids 
de resine. 

12/ Papier scellable k froid selon I'une des revendications 1^11, caract6ris6 
en ce que le melange de polymeres acryliques repr&ente 100 % en poids sec de la 
~ coucBe. 
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13/ Papier scellable a iBroid selon Tune des revendications 4, 7 et 9, caract6ris6 
en ce que le copolymdre dthyldne / alcool vinylique (EVOH) repr6sente 100 % en 
poids sec de la couche. 

5 14/ Papier scellable i chaud constitu6 d'un support papier proprement dit 

imprim^ sur sa face recto, caract6ris6 en ce qu'il pr6sente sur sa face verso une 
couche -scellable k chaud et barriere a la vapeur d'eau, comprenant un melange de 
polymeres acryliques en 6niulsion, dont I'indice d'acidit6 est compris entre 30 et 
65, le melange comprenant moins de 5% en poids de cire. 

10 

15/ Papier scellable k chaud selon la revendication 14, caract6ris6 en ce qu'il 
contient en outre, au moins une couche barri^e Toxygfene et aux ardmes 
comprenant un copolymfere 6thyl6ne / alcool vinylique (EVOH) ou un polymdre 
alcool poljrvinylique (PVA) de masse comprise entre 3 et 4 g/m^, soit entre le 
1 5 papier proprement dit et la couche barridre a la vapeur d'eau. . It . 

16/ Papier scellable h. chaud selon Time des revendications 14 ou 15, 
caract6ris6 en ce que le melange de polymeres acryliques en Emulsion est un 
melange de polymdres styr^e acrylique. 

20 

17/ Papier scellable ^ chaud selon I'une des revendications 14 a 16, 
caract6ris6 en ce que le melange de polymeres acryliques contient en outre, 2 ^ 
10 % en poids de r^sine. 

25 18/ Papier scellable k chaud selon la revendication 15, caract6ris6 en ce que 

le melange de polymeres aayliques repr6sente 100 % en poids sec de la couche. 

19/ Papier scellable k chaud selon la revendication 15, caract6ris6 en ce que 
le copolymdre 6thyl^ne / alcool vinylique (EVOH) represente 100 % en poids sec 
30 de la couche. 



13/ Papier scellable a froid selon Time des revendications 4, 7 et 9, caract6ris6 
en ce que le copolymere 6thylene / alcool vinylique (EVOBT) repr&ente 100 % en 
poids sec de la couche. 

5 14/ Papier scellable a chaud constitue d'un support papier proprement dit 

iinprim6 sur sa face recto, caracterise en ce qu'il presente sur sa; face verso une 
couche rscellable k chaud et barriere i la vapeur d'eau, comprenant un melange de 
polym&res aciyliques en Pulsion, dont Tindice d'acidit6 est compris entre 30 et 
65, le melange comprenant moins de 5% en poids de cire. 

10, 

15/ Papier scellable a chaud selon la revendication 14, caracterise en ce qu'il 
contient en outre, au moins une couche barriere a Toxygene et aux aromes 
comprenant un copolymere ethylene / alcool vinylique (EVOH) ou un polymere 
alcool. polyvinylique (PVA) de masse comprise entre 3 et 4 g/m^ entre le papier 
15 proprement dit et la couche barridre^t la vapeur d'eau, 

16/ Papier scellable a chaud selon Tune des revendications 14 ou 15, 
caract6ris6 en ce que le melange de polymeres acryliques en Emulsion est un 
melange de polymeres styrene aciylique. 

20 

17/ P^ier scellable a chaud selon Tune . des revendications 14 a 16, 
caract6ris6 en ce que le melange de polymeres acryliques contient fen outre, 2 a 
10 % en poids de r6sine. 

25 18/ Papier scellable k chaud selon la revendication 15, caracterise en ce que 

le melange de polymeres acryliques represente 100 % en poids sec de la couche. 

19/ Papier scellable a chaud selon la revendication 15, caracterise en ce que 
le copolymere ethylene / alcool vinylique (EVOH) represente 100 % en poids sec 
30 de la couche. 
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20/ Papier pour confiserie constitue d*un support papier twistable proprement 
dit imprim6 sur sa face recto, caracteris6 en ce qu'il pr6sente en outre, directement 
rimpression, une couche barriere k la vapeur d'eau constitu6e d'un melange de 
polymeres aciyliques en Emulsion, dont Tindice d'acidit6 est compris entre 30 et 
5 65, le melange comprenant moins de 5% en poids de cire.. 

21/ Papier pour confiserie selon la revendication 20, caracterise en ce qu'il 
contient en outre, au moins une couche barriere a Toxygene et aux ardmes 
comprenant un copolymere ethylene / alcool vinylique (EVOH) ou polymere 
10 alcool polyvinylique (PVA) de masse comprise entre 3 et 4 g/m^, positionnee entre 
la couche barridre a la vapeur d'eau et Timpression. 



22/ Papier pour confiserie selon la revendication 20, caracterise en ce qu'il 
pr6sente sur la face verso du support papier une couche de parafifine. 

15 

23/ Papier pour confiserie selon la revendication 20, caracterise en ce que le 
melange de polymeres acryliques en Emulsion est un mdlange de polymeres 
styrene acrylique* 

20 24/ Papier pour confiserie selon la revendication 20, caracteris6 en ce que le 

melange de polymeres acryliques contient en outre, 2 ^ 10 % en poids de resine. 

25/ Papier pour confiserie selon la revendication 20, caracterise en ce que le 
melange de polymeres acryliques repr^sente 100 % en poids sec de la couche. 

25 

26/ Papier pour confiserie selon la revendication 20, caracterise en ce que le 
copolym^res ethylene / alcool polyvinylique repr&ente 100 % en poids sec de la 
couche. 
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20/ Papier pour confiserie constitue tfun support papiear twistable propreraent 
dit imprime sur sa face recto, caract^ris^ en ce qtfil presente eaa outre, directement 
sur rimpressioiij une couche barriere a la vapeur d'eau constituee d'un melange de 
polymeres aciyliques en emulsion, dont Tindice d'acidit6 est compris entre 30 et 
5 65, le noL^lange comprenant nioins de 5% en poids de dre.. 

21/ PapiCT pour confiserie selon la revendicatipn 20, caracteris6 en ce qu'il 
contient en outre, au moins une couche barriere h Yoxygtac et aux ardmes 
comprenant un copolymere Sthyldne / alcool vinylique (EVOH) ou polymfere 
10 alcool polyvinylique (PVA) de masse comprise entre 3 et 4 g/m\ positionn6e entre 
la couche barriere a la vapeur d^eau et rimpression. 

22/ Papier pour confiserie selon la revendication 20, caracterise en ce qu'il 
presente sur la face verso du support papier une couche de paraflHne. 

15 ' ^ • 

23/ Papier pour confiserie selon la revendication 20, carac^ris^ en ce que le 
melange de polymeres acryliques en emulsion est un melange de polymeres 
styrene aciylique; 

. 20 24/ Papier pour confiserie selon la revendicatipn 20, caracterise en ce que le 

melange de polymeres acryliques contient en outre, 2 a 10 % en poids de resine. 

25/ Papier pour confiserie selon la revendication 20, caract6ris6 en ce que le 
melange de polymeres acryliques repr&ente 100 % en poids sec de la couche. 

25 

26/ Papier potir confiserie selon la revendication 21, caract&ise en ce que le 
copolymeres ethylene / alcool vinylique (EVOH) represente 100 % en poids sec de 
la couche. 
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